BOSCH ER T Genauigkeit, Haltbarkeit & Produktivitit

BOSCHERT

patentierte Qualitat

Von vielen erhaltlichen Ausklinkma-
schinen auf dem Weltmarkt sticht
ein Name heraus - BOSCHERT.

Mit 50 Jahren Konstruktionserfah-
rung im Ausklinkbereich ist es keine
Uberraschung, dass Boschert die
besten Ausklinkmaschinen der Welt
baut.

Ein herausragendes Element der
BOSCHERT Ausklinkmaschinen ist
das patentierte Drei-Punkt-Fuh-
rungssystem, welches den
Maschinen die Genauigkeit und
Langlebigkeit gibt, die unseren
Namen in der Welt beriihmt ge-
macht haben.

Bei der 3-Punkt-Stempelfihrung
werden seitlich auftretende Krafte
durch zwei obere Fuhrungszylinder
aufgenommen, wahrend die
Schnittkraft von einem dritten am
unteren Ende des Stempels ange-
brachten Zylinder aufgenommen
wird.

Die 3-Punkt-Stempelfiihrung
verhindert:

» UngleichmaBiger Verschlei3 und
Problembeseitigung, wie es sie bei
traditionellen FUhrungssystemen
gibt

» Haufiges Nachschleifen durch
unsachgemaBe Handhabung

* Falsche Schnittspalteinstellung

Nur das 3-Punkt-Fiihrungssystem
garantiert:

* AuBergewdhnlich hohe Standzeiten
der Messer, auch beim Klinken mit
Edelstahl

* Gratfreie Schnitte in allen
Materialstarken (innerhalb der vor
gegebenen Kapazitat)

» Uberlastungsschutz

* Absolute Wartungsfreiheit
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Ausklinkmaschine mit

festem Winkel von 90°

LB 12/4

LB 12/6

LB 13

LB 15/2000

LB 12/4

LB 15/2000

Die Maschine fiir Klinkungen mit festem Winkel von 90° ga-
rantiert saubere Schnitte in allen Blechdicken und hohe
Wiederholgenauigkeit der Ausklinkungen.

Die 3-Punkt-Fihrung erlaubt einseitige Schneidevorgénge. In
Verbindung mit dem Innenanschlag kénnen Blechstreifen wie
bei einer Schere geschnitten werden.

Die besondere Konstruktion fiihrt zu auBergewéhnlich hohen
Standzeiten der Messer, selbst beim Klinken in Edelstahl.

Zwei-Stationen-Maschine

LB 13/ Quick Schnellwechsel-System der Messersatze

Varicenter F fir spezielle Ausklinkungen siehe Bild

Zwei-Stationen-Maschine fir vielfaltige Anwendungen

Viele unserer Ausklinkmaschinen kénnen mit einer
zweiten Station ausgeristet werden. Bitte beachten Sie
die technischen Daten unseres Prospekts fur weitere
Details.

Far die zweite Station bieten wir verschiedene Méglichkei-
ten an, wie z.B. Pressarm fir Blgelwerkzeuge usw.
Unser Techniker-Team ist stets bemuht, auf Kundenwiin-
sche einzugehen.

3-Punkt-Fihrung: Die patentierte Boschert-3-Punkt-
Stempelfiihrung verleiht den Maschinen ihre berihmte

Genauigkeit und Langlebigkeit.

e Schnitt von vorne nach hinten: m—
das Blech bleibt daher an den
Anschlagen angelegt

» Gehobelte Tischauflage mit Wellenprofil
zur besseren Blech Handhabung

¢ Gehartete Messer auch zum Schneiden
von Edelstahl

* Saubere Schnitte flr alle Material-
starken innerhalb der vorgegebenen
Kapazitat

e Gerauscharme Schnitte auch bei
dickem Material

« Integrierter Uberlastungsschutz

; 3-Punkt-Fiihrung
» Wartungsfrei

von BOSCHERT

» Automatische Schnittspaltverstellung

Winkelverstellbare
Ausklinkmaschine
Mini S

K 30 - 120

Mini S

K 30 - 120 , _
Das Messersystem von der Firma BOSCHERT fiir winkelverstell-
bare Ausklinkmaschinen ist einmalig auf der Welt. Das einteilige
30° Obermesser ist innerhalb eines Werkzeuges sowohl mit
einem linken als auch einem rechten Untermesser direkt ver-

bunden. Bei jeder Klinkung tiber 30° wird —

jeweils einmal links sowie rechts geklingt. b
Die Schwenkverstellung wird pneumatisch, ﬁ

sofort nach Beendigung der ersten Klinkung,

BOSCHERT System

blitzschnell durchgefiihrt.

winkelverstellbar von 30° bis 120°

Technische Daten




echnische Daten

Schnitt- Schnitt- | Gewicht MaBe Tisch MaBBe Zweite Tiefe
leistung | lange winkel kg | mm mm Station mm
mm

LB 12/4 4 (3) 225 90° 660 1250x910x1340 910x620
LB 12/6 6 (4) 225 90° 700 1250x910x1340 910x620
LB 13 6 (4) 225 90° 1000 1350x1100x1340 1100x789
LB 13/ 6 (4) 225 90° 1100 1350x1100x1280 1100x1130 2 30 mm 120
Stanzen max.
LB 13/ 6 (4) 225 90° 1100 1350x1100x1280 1100x1130 — 100x25
Schneiden \
LB 13 6 (4) 225 90° 1200 1350x1100x1280 1100x1130 1 100x25
Quick > 100 x 15-45°
LB15/2000 8/10* 225 90° 1100 1350x1100x1280 1100x789

(6/8%)
LB 15/2000 8/10* 225 90° 1200 1350x1100%x1340 1100x1130 2 30 mm 120
Stanzen (6/8%) max.
LB 15/2000 8/10* 225 90° 1200 1350x1100x1280 1100x1130 1 100x25
Schneiden  (6/8%)
LB 15/2000 8/10* 225 90° 1200 1350x1100x1280 1100x1130 — 100x25
Quick (6/8%) > 100 x 15-45°
Mini S 4 (3) 150 30-120° 850 1250x1000x1160 1000x650
Varicenter 4 (3) 150 30-120° 1000 1300x1000x1250 1100x1130 = 100x25
Varicenter F 4 (3) 150 30-120° 1000 1300x1000x1400 1100x1130 — 100x25

+ Sonderwerkzeug

Mini S 4 (3) 150 30-120° 1000 {1 1300x1000x1300 1100x1130 2 30 mm 120
Stanzen max.
K30 -120 6 (4) 200 30-120° 1600 1500x1300x1380 1000x740
K30 - 120 6 (4) 200 30-120° 2000 1500x1300x1380 1600x1000 g 105 mm 300
Stanzen max.
K 30 - 120 6 (4) 200 30-120° 1900 1500x1300x1380 1600x1000 = 100x25
Schneiden

* auf Anfrage () Edelstahl




